
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

สวนคืนและชดเชยอากร 
สํานักสิทธิประโยชนทางภาษอีากร  กรมศุลกากร 

www.customs.go.th
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คํานํา 
 

  นโยบายสงเสริมการสงออกของภาครัฐ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันทางการคา
ใหแกผูประกอบการผลิตเพื่อการสงออกนั้น การคืนอากรตามมาตรา 19 ทวิ เปนมาตรการที่สําคัญสําหรับ
กลุมผูประกอบการจํานวนมาก ซ่ึงสํานักสิทธิประโยชนทางภาษีอากร มีความตั้งใจและมุงมั่นที่จะพัฒนา
เปลี่ยนแปลง วิธีการปฏิบัติงานใหสะดวก รวดเร็ว เพื่อเรงรัดการคืนอากรใหแกผูประกอบการไดรวดเร็ว
ยิ่งขึ้น อันกอประโยชนแกผูประกอบการมากที่สุด 
  การนําสูตรการผลิตตามมาตรา 19 ทวิ เขาสูระบบคอมพิวเตอร จึงเปนวิธีการหนึ่งที่จะชวย
ใหการพิจารณา การอนุมัติ และการแกไขเพิ่มเติมสูตรการผลิต มีความชัดเจน ครบถวน ถูกตองและรวดเร็ว
ยิ่งขึ้นและสามารถสรางฐานขอมูลการผลิตที่บงบอกสัดสวนของวัตถุดิบ อันกอเกิดผลิตภัณฑไดแมนยํา 
พรอมนําไปใชในการคืนอากรภายหลังการสงออกไดรวดเร็วกวาเดิม และขยายการคืนอากรไปสูสวน
ภูมิภาคในอนาคต  ดังนั้น เนื้อหาสาระจึงมุงเนนถึงความเขาใจเพื่อเตรียมความพรอมรวมกันระหวาง
ผูประกอบการ และเจาหนาที่ของ สํานักสิทธิประโยชนทางภาษีอากร  สวนคืนและชดเชยอากร เพื่อรวม
พัฒนาระบบการคืนอากรใหสะดวก รวดเร็ว และมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 
  สํานักสิทธิประโยชนทางภาษีอากร  สวนคืนและชดเชยอากร หวังวาเนื้อหา สาระสําคัญใน
คูมือเลมนี้ จะเปนประโยชนตอผูประกอบการและผูที่เกี่ยวของทุกฝาย 
 
 
  

  สํานักสิทธิประโยชนทางภาษีอากร 
สวนคืนและชดเชยอากร 

1  มกราคม  2549 
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สารบัญ 
                           หนา 
คํานํา 
เนื้อเร่ือง 
โครงสรางสูตรการผลิต          4 
การเตรียมขอมูลสูตรการผลติตามมาตรา 19 ทวิในรูปสื่ออิเล็กทรอนิกส    7 
รูปแบบการยืน่บัญชีวัตถดุบิและชื่อทางการคาของวัตถดุิบ         7 

 FORMAT ของรายละเอียดวตัถุดิบ (Raw Material Code)    7 
 FORMAT  ของชื่อทางการคาอ่ืนของวัตถุดิบ (Other Name of Raw Material Code) 9 

รูปแบบการยืน่สูตรการผลติครั้งแรก        11 
 FORMAT สูตรการผลิตในสวนของ กศก.96/1 ตอนบน (Formula Control Format  

      (Control 1))          11 
 FORMAT สูตรการผลิตในสวนของ กศก.96/1 ตอนบนทีเ่หลือ(Formula Control Format 

        (Control 2 ))          11 
 FORMAT รายละเอียดของสูตรการผลิต (Formula Detail Format )   14 

รูปแบบการยืน่เพิ่มเติม / แกไขสูตรการผลิต       16 
 FORMAT รายละเอียดการยืน่เพิ่มเติม / แกไขชื่อผลิตภัณฑในสูตรการผลิตที่กรมฯ 

        อนุมัติแลว / หรือเพิ่มเตมิชื่อผลิตภัณฑจากครั้งแรก (Additional Product Name)  16 
 FORMAT รายละเอียดการยืน่เพิ่มเติม / แกไขวัตถุดิบในสูตรการผลิตที่กรมฯ 
อนุมัติแลว (Additional Formula Detail)      17 

รูปแบบการขอผอนผนัไมตองยื่นสตูรการผลิต (Exempt Formula)     18 
 FORMAT ของการผอนผัน ไมตองยื่นสูตรการผลิต ในสวนควบคุม 

       (Exempt Control)         19 
 FORMAT ของการผอนผัน ไมตองยื่นสูตรการผลิต ในสวนรายละเอยีด 

       (Exempt Detail)         20 
ตารางหนวยของวัตถุดิบตามมาตรฐานของ UN       21 
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โครงสรางสูตรการผลิต 

 

 

โครงสรางสูตรการผลิต 

 
 
 
 

 

  

 

สวนท่ี 2 
สูตรการผลิต (Detail) 

สวนท่ี 1 
สูตรการผลิต (Control) 

 
 
 
 

   

 

  

 
Control 1 
สตูรฯ ในสวน
ของ กศก.96/1 
ตอนบน 

Control 2 
สตูรฯ ในสวน
ของ กศก.96/1 
ตอนบนที่เหลือ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
การยื่นสูตรใหม เลขที่สูตรการผลิต จะมีรูปแบบ คือ  99999999 / 99 

 - 99999999 หมายถึง  เลขที่สูตรการผลิตหลัก  มีคา 00000001 – 79999999 

 - 99  หมายถึง  เลขที่สูตรการผลิตยอย  มีคา 00 – 99 

การยื่นขอผอนผันไมตองยืน่สูตร กรณีขอคืนอากรของสวนประกอบนับชิ้นได หรือสวนประกอบ 1 ช้ิน ตอ 
ผลิตภัณฑ 1 หนวย (1 : 1 , 1 : N) จะมีรูปแบบ คือ 89999999 / 00 

 - 8  หมายถึง  คาคงที่ เพื่อแสดงใหทราบวาเปนสูตรที่ขอผอนผันไมตองยื่นสูตร 

 - 99999999 หมายถึง  Running เลขที่สูตร 

 ** กรณีนี้เลขที่สูตรจะมีคา 80000001 – 89999999 ** 

สูตรหลัก สูตรยอย
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สัญลักษณท่ีใชสําหรับการจัดทํา TREE DIAGRAM โครงสรางสตูรการผลิต 
 

 
สินคาสําเร็จรูป 

 
แทนจดุที่กําหนดรหัสวัตถุดบิในสูตร (CODE) 

 
แทนจดุที่กําหนด OR เพื่อเลือกใชวัตถุดบิขางใตส่ีเหล่ียมนี้ จะ
ใสรหัสวัตถุดบิภายใตส่ีเหล่ียม 

 
แทนจดุที่กําหนด AND เพื่อแจงรายการวัตถุดิบขางใตส่ีเหล่ียม
นี้ จะใสรหัสวตัถุดิบ และจดุกําหนด AND จะอยูที่ LEVEL 2 
และ 3 เทานัน้ 

ลําดับที ่ รหัสวัตถุดิบ กลุม (AND / OR) 

สวนท่ี 2 
สูตรการผลิต (Detail) 
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ตัวอยางการสราง TREE DIAGRAM 
ตัวอยาง TREE DIAGRAM 1 LEVEL 

(แบบไมมีการเลือกวัตถุดิบ) 
 

 
 
 
 
 
                
วัตถุดิบ  A  B  C  D  E 
           

ลําดับที่  1  2  3  4  5 

 
 
 
 
 
                
วัตถุดิบ  A  B  C  D  E 
           

ลําดับที่  1  2  3  4  5 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ลําดับที่ รหัสวัตถุดิบ กลุม AND/OR 
1 A  
2 B  
3 C  
4 D  
5 E  

 
ตัวอยาง TREE DIAGRAM 2 LEVEL 

(แบบมี OR) 

สินคาสําเร็จรูป

สินคาสําเร็จรูป
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การเตรียมขอมูลของสูตรการผลิตตามมาตรา 19 ทวิในรูปสื่ออิเล็คทรอนิคส 
 
การจัดเตรียมขอมูลในรูปแผน Diskette 

โดยใหบันทึกรายการตางๆ ที่ตองการยื่นขอสูตรการผลิต ลงในแผน Disketteใน FILE 
 MIRCROSOFT EXCEL ซ่ึงสามารถ DOWNLOAD ไดจาก WWW.CUSTOMS.GO.TH  ในหัวขอ 
สิทธิประโยชนทางภาษี   การคืนอากรวตัถุดิบที่นําเขามาผลิตเพื่อการสงออกตามมาตรา 19 ทวิ  

 การยื่นสูตรการผลิต  

การยื่นสูตรการผลิตในรูปแบบตางๆ 
รูปแบบการยืน่บัญชีวัตถดุบิและชื่อทางการคาของวัตถดุิบ 
FORMAT ของรายละเอียดวัตถุดิบ (Raw Material code)  

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1 1 - 10 10 N เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
2 11 - 16 6A รหัสวัตถุดิบใหม (ระบบอิเล็กทรอนิกส) 
3 17 - 22 6A รหัสวัตถุดิบปจจุบัน (ระบบ Manual) 
4 23 - 26 4N   รหัสพิกัดวัตถุดิบ (4 หลักแรก) 
5 27 – 96 70A ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาอังกฤษ) 
6 97 – 166 70A ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาอังกฤษ) 
7 167 – 236 70A ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาไทย) 
8 237 – 239 3 A รหัสหนวยของวัตถุดิบ 
9 240 – 240 1 A สถานะมีช่ือทางการคา (Y หรือ N) 

หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1 (คอลัมน 1 - 10) เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรของผูนําเขา บันทึกเปนตวัเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 2 (คอลัมน 11 - 16) รหัสวัตถุดิบในระบบงานใหม หมายถึงรหัสวัตถุดิบที่กาํหนดขึ้นมาใหมเพื่อใช 
 แทนรหัสวัตถุดิบปจจุบันอาจใชเปนตวัเดียวกันได บันทกึเปนตวัเลขหรือตัวอักษรภาษาอังกฤษ 

   ตัวพิมพใหญ ความยาว 6 หลัก เมื่อตองการเปลี่ยนรหสัวัตถุดิบในระบบงานปจจบุัน เปนรหัส 
วัตถุดิบในระบบงานใหม ตองบันทึกรหัสวัตถุดิบในระบบงานใหม และรหัสวัตถุดบิใน 

  ระบบงานปจจุบัน สวนกรณีที่ยังไมมีรหสัวัตถุดิบในระบบงานปจจบุันซึ่งเปนวัตถุดิบตัวใหม 
   ตองบันทึกรหัสวัตถุดิบในระบบงานใหม โดยผูนําเขาจะเปนผูกําหนดรหัสวัตถุดิบในระบบงาน  
  ใหมเอง และรหัสวัตถุดิบ ดังกลาวตองไมซํ้ากัน โดยรหัสวัตถุดิบนี้จะถูกนําไปใชในการยื่นสูตร การผลิต 
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ลําดับที่ 3  (คอลัมน 17 - 22) รหัสวัตถุดิบในระบบงานปจจุบัน หมายถงึรหัสวัตถุดิบที่ผูประกอบการใชงาน 
    อยูในปจจุบนั บันทึกเปนตัวเลขหรือตัวอักษรภาษาอังกฤษ ตัวพิมพใหญ ความยาว 6 หลัก โดย 
    ผูนําเขาจะใชรหัสวัตถุดิบที่ใชงานอยูในปจจุบัน เพื่ออางอิงรหัสวัตถุดิบในระบบงานใหม 

ลําดับที่ 4  (คอลัมน 23 - 26) ประเภทพกิัดอตัราศุลกากรตามระบบฮารโมไนช บันทึกเปนตัวเลขความยาว 4  
                 หลัก ถาไมครบ 4 หลัก ตองบันทึกใหครบ เชน 123  = 0123 
ลําดับที่ 5  (คอลัมน 27 - 96) ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาอังกฤษ) บนัทึกเปนตวัอักษรภาษาอังกฤษ ตัวพิมพใหญ  
                 ความยาวไมเกิน 70 ตัวอักษร 

 ตัวอยาง กําหนดชื่อวัตถุดิบเปน  POLYESTER GRADE A  จะนับความยาวไดรวม 17  
   ตัวอักษร (ชองวางระหวางตัวอักษร จะนบัเปน 1 ตัวอักษร) 

ลําดับที่ 6  (คอลัมน 97 - 166) ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาอังกฤษ) บันทึกเปนตวัอักษรภาษาอังกฤษ ตัวพิมพใหญ  
   ความยาวไมเกิน 70 ตวัอักษร 
 ตัวอยาง กําหนดชื่อวัตถุดิบเปน  POLYESTER GRADE A  จะนับความยาวไดรวม 17  
   ตัวอักษร (ชองวางระหวางตัวอักษร จะนบัเปน 1 ตัวอักษร) 

ลําดับที่ 7  (คอลัมน 167 - 236) ช่ือวัตถุดิบ (ภาษาไทย) บนัทึกเปนตวัอักษรภาษาไทย ความยาวไมเกิน 70  
    ตัวอักษร 
 ตัวอยาง กําหนดชื่อวัตถุดิบเปน  เม็ดพลาสติก เกรด เอ  จะนับความยาวไดรวม 19  
     ตัวอักษร (ชองวางระหวางตัวอักษร จะนับเปน 1 ตวัอักษร) 

ลําดับที่ 8  (คอลัมน 237 - 239) รหัสหนวยวัตถุดิบในการคืนอากร บันทกึเปนตวัอักษรภาษาอังกฤษ ตัวพิมพ    
                 ใหญ ความยาวไมเกิน 3 หลัก โดยบันทึกตามมาตรฐาน UN เทานั้น  
  ตัวอยาง หนวยกิโลกรัม (kilogram) จะตองบันทึกเปน ‘KGM’ เทานั้น 
ลําดับที่ 9  (คอลัมน 240 - 240) สถานะมีช่ือทางการคาอ่ืน บันทึกเปนตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพใหญ   
                  ความยาว 1 ตวัอักษร โดยบนัทกึเปนคา Y หรือ N 
  - บันทึกคา ‘Y’ กรณีที่รหัสวตัถุดิบนั้นมีช่ือทางการคาอ่ืน 
  - บันทึกคา ‘N’ กรณีที่รหัสวตัถุดิบนั้นไมมช่ืีอทางการคาอ่ืน 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลรายละเอียดวตัถุดิบตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส   เชน แผน DISKETTE           
เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT EXCEL  (FILENAME  RAW) 

2. ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลทีบ่ันทึกเรียบรอยแลวเปนชนดิของแฟมงาน จํานวน 2 ชนดิดังนี ้
2.1 จัดเก็บเปนชนดิ  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนดิ ขอความท่ีถกูจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน 

PRN) 
หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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FORMAT ของชื่อทางการคาอ่ืนของวัตถุดิบ (Other Name of Raw Material code)  
 
ลําดับที ่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 

1.  1 - 10 10 N เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
2.  11 - 16 6 A รหัสวัตถุดิบทีเ่ก็บไวในแฟมรายละเอยีดวัตถุดิบและไมมีชื่อทาง

การคาอื่น 
3.  17 – 19 3 N ลําดับที่ของชือ่ทางการคาอืน่ 
4.  20 – 89 70 A ชื่อวัตถุดิบ (ภาษาองักฤษ) 
5.  90 – 159 70A ชื่อวัตถุดิบ (ภาษาไทย) 

 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บันทกึคาเปนตัวเลข  
       A  หมายถึง บนัทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 

คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรของผูนาํเขา บันทึกเปนตัวเลขความยาว  
                    10 หลัก 

ลําดับที่ 2     (คอลัมน 11 - 16) รหัสวัตถดุิบของชื่อทางการคาอื่น บนัทึกเปนตัวเลขหรือตัวอักษร ความ 

ยาว 6 หลกั โดยจะตองเปนรหัสวัตถุดิบตัวเดียวกันกับรหัสวัตถุดิบที่เก็บไวในแฟม 
รายละเอียดวตัถุดิบ 

  ตัวอยาง - ถารหัสวัตถุดิบ (ในแฟมรายละเอียดรหัสวัตถดุิบ) คือ 000101 

               - กรณีรหัสวัตถุดิบ 000101 มีชื่อทางการคาอื่นดวย นั้นคือแฟมของชื่อทาง  
   การคาอืน่ของวัตถุดิบ จะตองมีรหัสวัตถุดิบเปน 000101 ดวย 

ลําดับที่ 3     (คอลัมน 17 - 19) ลําดับที่ของชื่อทางการคาอื่น บนัทึกเปนตัวเลขความยาว 3 หลักโดย 

        เรียงลาํดับ จาก 001 ถึง 999 
ลําดับที่ 4     (คอลัมน 20 - 89) ชื่อทางการคาอื่นของวัตถุดิบ (ภาษาองักฤษ) บันทึกเปนตัวอักษร 

        ภาษาองักฤษตัวพิมพใหญ   ความยาวไมเกนิ 70  ตัวอักษร 
   ตัวอยาง กาํหนดชื่อวัตถุดบิเปน  POLYESTER GRADE B  จะนับความยาวไดรวม  

                    17  ตัวอักษร (ชองวางระหวางตัวอกัษร จะนับเปน 1 ตวัอักษร) 
ลําดับที่ 5     (คอลัมน 90 – 159) ชื่อทางการคาอื่นของวตัถุดิบ (ภาษาไทย) บนัทกึเปนตัวอักษรภาษาไทย  

        ความยาวไมเกนิ 70   ตัวอักษร 
 ตัวอยาง กาํหนดชื่อวัตถุดิบเปน  เม็ดพลาสติก เกรด บ ี จะนับความยาวไดรวม 19  
        ตวัอักษร (ชองวางระหวางตัวอักษร จะนับเปน 1 ตัวอักษร) 
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ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลรายละเอียดชือ่ทางการคาอ่ืนของรหัสวัตถุดิบตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส          

เชน  แผน DISKETTE เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCORSOFT EXCEL  (FILENAME 
OTHERNAME  ) 

2. ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลขางตนเปนชนิดของแฟมงาน จํานวน 2 ชนิดดังนี ้
2.1 จัดเก็บเปนชนดิ  สมุดงาน  MIRCORSOFT  EXCEL (นามสกุล .XLS) 
2.2  จัดเก็บเปนชนิด  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคัน่) หรือ TEXT FILE  .PRN 
 

หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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รูปแบบการยืน่สูตรการผลติครั้งแรก 
       ประกอบดวย 2 FORMAT  ดังนี ้
 1. FORMAT ของสูตรการผลิต ในสวนของ กศก.96/1 ตอนบน (FORMULA CONTROL 
FORMAT) 
 2. FORMAT รายละเอียดของสูตร (FORMULA DETAIL FORMAT) 
1. FORMAT ของสูตรการผลิต ในสวนของ กศก.96/1 ตอนบน (FORMULA CONTROL FORMAT) 
1.1  FORMAT สูตรการผลติ ในสวนของ กศก.96/1 ตอนบน (FORMULA CONTROL 
FORMAT)(control 1) 

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1.  1 - 10 10 N เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
2.  11 - 80 70 A ช่ือผลิตภัณฑ 
3.  81 - 150 70 A ช่ือผลิตภัณฑ 
4.  151 - 220 70 A ช่ือผลิตภัณฑ 

 
1.2  FORMAT สูตรการผลติ ในสวนของ กศก.96/1 ตอนบนที่เหลือ (FORMULA CONTROL 
FORMAT)(control 2) 

1.  1- 5 5 N จํานวนผลิตภณัฑที่สงออกตอสูตรการผลิต 
2.  6 - 8 3 A  หนวยของผลิตภัณฑ 
3.  9-9 1 A ใชน้ําหนักหรือปริมาณในการตัดบัญชีวัตถุดิบ 
4.  10-18 5 N + 4 N น้ําหนกัสวนประกอบ/ตอช้ิน 
5.  19-21 3 A หนวยของน้ําหนักสวนประกอบ 
6.  22-24 3 N จํานวนวนัที่นาํเขาวัตถุดิบกอนการสงออก 
7.  25-26 2 N กลุมของผลิตภัณฑ 
8.  27-27 1 A ประเภทสูตรการผลิต 
9.  28-34 5 N + 2 N เลขอางอิงในการยื่นสูตรหลัก + เลขอางอิงในการยื่นสูตรยอย 
10.  35-44 8 N + 2 N เลขที่สูตรการผลิต (ในกรณไีดเลขที่สูตรและมีการแกไขสูตร

การผลิตหรือรายละเอียดของสูตรการผลิตกอนการอนุมัต)ิ 

11.  45-45 1 N กรณีของการยืน่สูตร 
 
หมายเหต ุ    N หมายถึง ใหบันทึกคาเปนตัวเลข  
        A หมายถึง ใหบันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
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คําอธิบาย  FORMULA CONTROL FORMAT 1.1 (CONTROL 1) 
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรของผูประกอบการที่ยื่นสูตรและตองไดรับ
  อนุมัติหลักการแลว บันทึกเปนตัวเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 2 - 4    (คอลัมน 11 - 220) ช่ือผลิตภัณฑ บันทกึเปนตัวอักษรความยาวไมเกิน 70 ตัวอักษร 
  ตอ 1 บรรทัด ซ่ึงตัวอักษรนี้ บันทึกไดทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ กรณีที่เปน 
  ภาษาไทย สระจะนับเปน 1 ตัวอักษร เชน พี วี ซี จะนับความยาวได 8 ตัวอักษร  
  (ชองวางระหวางตัวอักษร จะนับเปน 1 ตัวอักษร) 
       ถาเปนภาษาองักฤษจะตองบันทึกเปนตวัพมิพใหญ ตวัอยางเชน POLYESTER 
คําอธิบาย  FORMULA CONTROL FORMAT 1.2 (CONTROL 2) 
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 5) จํานวนผลิตภัณฑที่สงออกตอสูตรการผลิต บันทึกเปนตัวเลขความ 
  ยาว 5 หลัก เชน 00100 หมายถึง จํานวนเทากับ 100 
ลําดับที่ 2     (คอลัมน 6 - 8) หนวยของผลิตภัณฑ (ตามมาตรฐาน UN) บันทึกเปนตวัอักษรความยาว                

3 ตัวอักษร เชน KGM หมายถึง กิโลกรัม 
ลําดับที่ 3     (คอลัมน 9-9) ใชน้ําหนักหรือปริมาณของผลิตภัณฑในการตัดบัญชีวัตถุดิบ บันทึกเปน 
  ตัวอักษร ความยาว 1 หลัก 
       ถาการตัดบัญชีวัตถุดิบ ใชปริมาณ บันทึกเปนตัวอักษร Q (QUANTITY)  
  ถาการตัดบัญชีวัตถุดิบ ใชน้าํหนัก บันทึกเปนตัวอักษร W (WEIGHT)  
ลําดับที่ 4 (คอลัมน 10 - 18) น้ําหนักสวนประกอบ/ตอช้ิน บันทึกเปนตัวเลขความยาว  
  9 หลัก โดยตัวเลข 5 หลักแรกแสดงถึงปริมาณหนาจุดทศนยิม และตัวเลข 4 หลักหลัง 
  แสดงถึงปริมาณหลังจุดทศนยิม ไมตองบันทึกจุดทศนิยม ถาไมมีไมตองบันทึก 
ลําดับที่ 5  (คอลัมน 19 - 21) หนวยของน้ําหนกัสวนประกอบ บันทกึเปนตวัอักษรความยาว  
  3 หลัก ถาไมมไีมตองบันทึก 
ลําดับที่ 6 (คอลัมน 22-24) จํานวนวันที่นําเขาวัตถุดบิกอนการสงออก บันทึกเปนตัวเลข 
  ความยาว 3 หลัก  ถาไมมีไมตองบันทึก 
ลําดับที่ 7    (คอลัมน 25-26) กลุมของผลิตภัณฑ บันทึกเปนตัวเลขความยาว 2 หลัก (ตามหมวดของ 

ผลิตภัณฑในภาค 2 พิกัดอตัราอากรขาเขา)  
ลําดับที่ 8 (คอลัมน 27-27) ประเภทสูตรการผลิต มีคาเปน S หรือ C หรือ P เทานั้น  
  โดย S หมายถึง สูตรการผลิตที่เก็บไวในเครื่องและเครื่องนําสูตรมาใชตัดบัญชีวัตถุดิบ 
  ไดโดยอัตโนมัติ (สูตรแบบงายและไมซับซอน) 
       P หมายถึง สูตรการผลิตที่เก็บไวในเครื่องและเครื่องนําสูตรมาใชตดับัญชีวัตถุดิบ 
  ไดโดยอัตโนมัติ และแบงสัดสวนของวตัถุดิบตามสัดสวนของผลิตภณัฑ 
  ตัวอยาง เมล็ดขาวสาลี หรือ Naphtha  
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       C หมายถึง สูตรการผลิตที่เก็บไวในเครื่องเพื่อไวใชสอบถามและเจาหนาที่จะตอง 
  คํานวณดวย MANUAL กอนที่จะใหเครือ่งตัดบัญชีวัตถุดิบตอ (สูตรแบบยากและที่มีความ  

ซับซอน) 
       ขอสังเกตุ การใช C ใหดจูากรายละเอียดของหมายเหตุทายแบบฟอรม กศก. 96/1  
  ที่ทานกรอก และเครื่องไมสามารถเก็บนํามาประมวลผลในการคืนอากร 
ลําดับที่ 9 (คอลัมน 28-34) เลขอางอิงในการยื่นสูตรแตละครั้งที่บริษัทยื่นมา ใหบริษัทเปนผูกําหนด 

เองบันทึกเปนตัวเลขความยาว 7 หลักโดยตวัเลข 5 หลักแรกเปนตัวเลขอางอิงในการยืน่   
สูตรของบริษัท และตัวเลข 2 หลักหลัง แสดงเปนตัวเลขอางอิงในการยื่นสูตรยอยของ 
บริษัท 

ลําดับที่ 10 (คอลัมน 35 - 44) เลขที่สูตรการผลิตที่ออกให ความยาว 10 ตัวเลข  
  - กรณยีื่นสูตรนั้นครั้งแรก ใหใส 0 (10 หลัก) ในชองเลขที่สูตรการผลิต 
  - กรณแีกไข/เพิ่มเติมวัตถุดบิในสูตรการผลิต ใหใสเลขที่สูตรการผลิตที่ออกให 
    ในชองเลขที่สูตรการผลิตเลขที่สูตรการผลิตนี้ จะถูกนาํไปใชตอนสงออกและตัดบญัชี 
    วัตถุดิบ 
ลําดับที่ 11 (คอลัมน 45-45) กรณีของการยื่นสูตร มีคาเปนตัวเลข 1 หรือ ตัวเลข 2  
  ตัวเลข  1   สําหรับยื่นสูตรการผลิตใหม 
  ตัวเลข  2   สําหรับยื่นแกไข/เพิ่มเติมชื่อ แบบ ขนาด ของผลิตภัณฑในสตูรที่กรมศุลกากร 

อนุมัติแลว 
 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลสูตรการผลิตตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส   เชน  แผน DISKETTE 
       เปนตน โดยใหบันทกึลงในแผนงาน MIRCROSOFT EXCEL  (FILENAME  CONTROL 1 และ  

CONTROL 2) 
2.ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลที่บันทึกเรียบรอยแลวเปนชนิดของแฟมงาน จํานวน 2 ชนิดดังนี ้

2.1 จัดเก็บเปนชนิด  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนิด ขอความที่ถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน   
       PRN) 

หมายเหตุ          - การบันทึกใหบันทกึผลิตภัณฑสงออก(ตอสูตรการผลิต) จะตองจัดทาํ  control 1 และ   
        control 2 ชนิดละ 1 แฟมงาน หากมกีารสงออก 10 ผลิตภัณฑ  จะตองจัดทํา    control 1 และ         
        control 2 ชนิดละ 1 แฟมงาน ราม 20 แฟมงาน 

  -  หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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2.1 FORMAT รายละเอียดของสูตร (FORMULA DETAIL FORMAT)  

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1 1-10 8N + 2N เลขที่สูตรการผลิต 
2 11 – 20 10 N   เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
3 21 – 23 3  N ลําดับที่ของรหัสวัตถุดิบ 
4 24 – 26 3  N ลําดับยอย 1 ของรหัสวัตถุดบิ 
5 27 – 28 2 N ลําดับยอย 2 ของรหัสวัตถุดบิ 
6 29-29 1 A การจัดกลุม AND / OR 
7 30 – 35 6 A รหัสวัตถุดิบ 
8 36 – 44 5 N + 4 N ปริมาณวัตถุดบิ 
9 45-54 8 N + 2 N เลขที่สูตรการผลิตอ่ืนที่ใชรวมในการตัดรหัสวัตถุดิบนี ้
10 55-58 4 N สวนสูญเสีย (%) 
11 59-59 1 A รหัสทํารายการ 

 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
 
คําอธิบาย  FORMULA DETAIL FORMAT 
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขที่สูตรการผลิตที่ยื่นจะไดรับจากเจาหนาที ่
ลําดับที่ 2     (คอลัมน 11 - 20) เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรของผูประกอบการที่ยื่นสูตรและตองไดรับ 
       อนุมัติหลักการแลว บนัทึกเปนตวัเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 3     (คอลัมน 21 - 23) ลําดับที่ของรหัสวัตถุดิบบนัทึกเปนตวัเลขความยาว 3 หลัก         
ลําดับที่ 4     (คอลัมน 24 - 26) ลําดับยอย 1 ของรหัสวัตถุดิบบันทึกเปนตัวเลขความยาว 3 หลัก  
ลําดับที่ 5     (คอลัมน 27 - 28) ลําดับยอย 2 ของรหัสวัตถุดิบบันทึกเปนตัวเลขความยาว 2 หลัก  
ลําดับที่ 6     (คอลัมน 29) การจัดกลุม AND / OR บันทึกเปนอักษรความยาว 1 ตัวอักษร  
        ถาเปน AND บันทึกเปน ตัวอักษร A และถาเปน OR บันทึกเปนตัวอักษร R ถาไมมีไมตอง 

       บันทึก 
ลําดับที่ 7     (คอลัมน 30 - 35) รหัสวัตถุดบิ บันทึกเปนตัวอักษรและตัวเลขความยาว 6 หลัก  
ลําดับที่ 8     (คอลัมน 36 - 44) ปริมาณวตัถุดิบ บันทึกเปนตัวเลขความยาว 9 หลัก โดยตัวเลข 5  หลักแรก 

      แสดงถึงปริมาณหนาจุดทศนิยม และตวัเลข 4 หลักหลัง แสดงถึงปริมาณหลังจุดทศนิยม       
     ไมตองบันทึกจุดทศนิยม (อาจแยกเปน 2 คอลัมน คอลัมนแรก ตัวเลข 5 หลักแรก และ คอลัมน   
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      สอง  ตัวเลข 4 หลัก) 
ลําดับที่ 9     (คอลัมน 45 - 54) เลขที่สูตรการผลิตอ่ืนที่ใชรวมในการตัดรหัสวัตถุดิบนี ้บันทึกเปน        

      ตัวเลขความยาว 10 หลัก โดยตัวเลข 8 หลักแรก แสดงถึงเลขที่สูตรการผลิต และตัวเลข 2 หลัก 
      หลังแสดงถึงเลขที่สูตรยอย 

       - กรณีมกีารใชสูตรการผลิตอ่ืนรวมในการตัดบัญชีวตัถุดิบ และสูตรนั้นตองเปนเลขที่สูตรที่ 
      ออกโดยระบบคอมพิวเตอร ใหใสเลขที่สูตรในคอลัมนนี ้ 

       - กรณีไมมกีารใชสูตรอื่นรวมในการตัดบัญชีวัตถุดิบใหใสเลข 0 (10 หลัก) ในคอลัมนนี ้
ลําดับที่ 10   (คอลัมน 55 - 58) สวนสูญเสีย บันทึกเปนตวัเลขความยาว 4 หลัก โดยตวัเลข 2 หลักแรก 
       แสดงสวนสูญเสีย หนาจดุทศนิยม และ 2 หลักหลัง แสดงถึงสวนสูญเสียหลังจุดทศนิยม 
       ไมตองบันทึกจุดทศนิยม 
ลําดับที่ 11   (คอลัมน 59) รหัสทํารายการ บันทึกเปนตวัอักษร 1 หลัก มีคาเปน A (Add) หรือ C (Change) 
       A หมายถงึ รายการวัตถุดิบนี้ยืน่ครั้งแรก หรือรายการวัตถุดิบนี้ยืน่หลังจากครั้งแรกไดเลขสูตร 
  แตไมไดแกไข หรือรายการวตัถุดิบนี้ยื่นหลังจากครั้งแรก และไมไดเลขสูตร 
       C หมายถึง รายการวัตถุดบินี้ยื่นหลังจากครั้งแรก และไดเลขสูตรการผลิต และรายการนี ้
ตองการแกไข 
 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1 ใหจดัทําขอมูลรายละเอียดของสูตรการผลิตตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส   เชน                              
แผน DISKETTED เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT EXCEL  (FILENAME  
DETAIL) 

2 ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลทีบ่ันทึกเรียบรอยแลวเปนชนดิของแฟมงาน จํานวน 2 ชนดิดังนี ้
2.1 จัดเก็บเปนชนดิ  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนดิ  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน 

PRN) 
หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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รูปแบบการยืน่เพิ่มเติม / แกไขสูตรการผลิต 
FORMAT รายละเอียดการยื่นเพิ่มเติม/แกไขชื่อผลิตภัณฑในสูตรการผลิตท่ีอนุมัติแลว  
หรือเพิ่มเติมชื่อผลิตภณัฑจากครั้งแรก (ADDITIONAL  PRODUCT NAME) 

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1 1-10 8N + 2N เลขที่สูตรการผลิตหรือเลขประจําตัวผูเสยีภาษ ี
2 11 – 80 70 A   ช่ือผลิตภัณฑ 
3 81 – 150 70 A ช่ือผลิตภัณฑ 
4 151 – 220 70 A ช่ือผลิตภัณฑ 

 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) - เลขที่สูตรการผลิตที่จะแกไขตองผานการอนุมัติแลว  

       - กรณีทีย่ืน่สูตรการผลิตครั้งแรกแลวช่ือผลิตภัณฑมีมากกวา 210 ตัวอักษร              
      ไมตองบันทึกเลขที่สูตรการผลิต แตใหใสเลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรแทน 

ลําดับที่ 2     (คอลัมน 11 - 80) ช่ือผลิตภัณฑที่เพิ่มเติม/แกไข บันทึกเปนตัวอักษรและตัวเลขความยาว 
      70 หลัก 

ลําดับที่ 3     (คอลัมน 81 - 150) ช่ือผลิตภัณฑที่เพิ่มเติม/แกไข บันทกึเปนตัวอักษรและตัวเลขความยาว 
      70 หลัก 

ลําดับที่ 4     (คอลัมน 151 – 220) ช่ือผลิตภัณฑที่เพิ่มเตมิ/แกไข บนัทกึเปนตวัอักษรและตัวเลขความยาว  
      70 หลัก 

 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลการเพิ่มเตมิชื่อผลิตภัณฑตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส   เชน                                  
แผน DISKETTED เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT EXCEL  (FILENAME  
ADDED PRODUCT NAME) 
2. ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลที่บันทึกเรียบรอยแลวเปนชนิดของแฟมงาน จํานวน 2 ชนิดดังนี ้

2.1 จัดเก็บเปนชนิด  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนิด  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน 
PRN) 

หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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FORMAT รายละเอียดการยื่นเพิ่มเติม/แกไขวัตถุดิบในสตูรการผลิตท่ีกรมฯ อนุมัติแลว  

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1 1 - 10 8N + 2N เลขที่สูตรการผลิต 
2 11 – 20 10 N   เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
3 21 – 23 3  N ลําดับที่ของรหัสวัตถุดิบ 
4 24 – 26 3  N ลําดับยอย 1 ของรหัสวัตถุดบิ 
5 27 – 28 2 N ลําดับยอย 2 ของรหัสวัตถุดบิ 
6 29 – 29 1 A การจัดกลุม AND / OR 
7 30 – 35 6 A รหัสวัตถุดิบ 
8 36 – 44 5 N + 4 N ปริมาณวัตถุดบิ 
9 45 – 54 8 N + 2 N เลขที่สูตรการผลิตอ่ืนที่ใชรวมในการตัดรหัสวัตถุดิบนี ้
10 55 – 58 4 N สวนสูญเสีย (%) 
11 59 – 59  1 A รหัสทํารายการ 

 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขที่สูตรการผลิตที่จะเพิ่มเติม/แกไขตองผานการอนุมัตแิลว 
ลําดับที่ 2    (คอลัมน 11 - 20) เลขประจําตวัผูเสียภาษีอากรของผูประกอบการที่ยื่นสูตรและตองไดรับ 
       อนุมัติหลักการแลว บนัทึกเปนตวัเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 3     (คอลัมน 21 - 23) ลําดับที่ของรหัสวัตถุดิบบนัทึกเปนตวัเลขความยาว 3 หลัก         
ลําดับที่ 4     (คอลัมน 24 - 26) ลําดับยอย 1 ของรหัสวัตถุดิบบันทึกเปนตัวเลขความยาว 3 หลัก  
ลําดับที่ 5     (คอลัมน 27 - 28) ลําดับยอย 2 ของรหัสวัตถุดิบบันทึกเปนตัวเลขความยาว 2 หลัก  
ลําดับที่ 6     (คอลัมน 29) การจัดกลุม AND / OR บันทึกเปนอักษรความยาว 1 ตัวอักษร  
        ถาเปน AND บันทึกเปน ตัวอักษร A และถาเปน OR บันทึกเปนตัวอักษร R  ถาไมมี 

       ไมตองบันทึก 
ลําดับที่ 7     (คอลัมน 30 - 35) รหัสวัตถุดบิ บันทึกเปนตัวอักษรหรือตัวเลขความยาว 6 หลัก  
ลําดับที่ 8     (คอลัมน 36 - 44) ปริมาณวตัถุดิบ บันทึกเปนตัวเลขความยาว 9 หลัก โดยตัวเลข 5 หลักแรก   

     แสดงถึงปริมาณหนาจุดทศนิยม และตวัเลข 4 หลักหลัง แสดงถึงปริมาณ ไมตองบันทึกจุด 
      ทศนิยม 

ลําดับที่  9    (คอลัมน 45 - 54) เลขที่สูตรการผลิตอ่ืนที่ใชรวมในการตัดรหัสวัตถุดิบนี ้บันทึกเปน        
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       ตัวเลขความยาว 10 หลัก โดยตวัเลข 8 หลักแรก แสดงถึงเลขที่สูตรการผลิต และตัวเลข  
        2 หลักหลัง แสดงถึงเลขสูตรยอย 

- กรณีมกีารใชสูตรอื่นรวมในการตัดบัญชวีัตถุดิบนี้ และสูตรนั้นตองเปนเลขที่สูตรที่ออกโดย    
   ระบบคอมพิวเตอร ใหใสเลขที่สูตรในคอลัมนนี้ 

       - กรณีไมมกีารใชสูตรอื่นรวมในการตัดบัญชีวัตถุดิบใหใสเลข 0 (10 หลัก) ในคอลัมนนี ้
ลําดับที่ 10   (คอลัมน 55 - 58) สวนสูญเสีย บันทึกเปนตวัเลขความยาว 4 หลัก โดยตวัเลข 2 หลักแรก 
       แสดงสวนสูญเสีย หนาจดุทศนิยม และ 2 หลักหลัง แสดงถึงสวนสูญเสีย ไมตองบันทึกจุด 

      ทศนิยม 
ลําดับที่ 11   (คอลัมน 59) รหัสทํารายการ บันทึกเปนตวัอักษร 1 หลัก มีคาเปน A (Add) หรือ C (Change) 
       A หมายถงึ รายการวัตถุดิบในสูตรนี้ตองการเพิ่มเติม 
       C หมายถึง รายการวัตถุดบิในสูตรนี้ ตองแกไข 
                    D หมายถึง รายการวัตถุดิบในสูตรนี้รายการนี้ตองการลบ 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลรายละเอียดการเพิ่มเติม/แกไขสูตรการผลิตที่อนุมัติแลว ตาม FORMAT ลงใน                        
ส่ืออิเล็คทรอนิคส   เชน   แผน DISKETTE เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT 
EXCEL  (FILENAME  DETAIL) 
2. ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลที่บันทึกเรียบรอยแลวเปนชนิดของแฟมงาน จํานวน 2 ชนิดดังนี ้

2.1 จัดเก็บเปนชนิด  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนิด  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน 
PRN) 

หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
 
รูปแบบการขอผอนผนัไมตองยื่นสตูรการผลิต (EXEMPT FORMULA) 

 
การขอผอนผันไมตองยืน่สูตร ในกรณีขอคืนอากรของสวนประกอบนบัชิ้นไดหรือสวนประกอบ 1 

ช้ิน ตอผลิตภัณฑ 1 หนวย   1 : 1 ,1 : N) 
FORMAT การขอผอนผนัไมตองยืน่สูตร 
 ประกอบดวย 2 FORMAT ดังนี ้

1. FORMAT รายละเอียดการขอผอนผันไมตองยื่นสูตร (สวนควบคุม) (EXEMPT CONTROL) 
2. FORMAT รายละเอียดการขอผอนผันไมตองยื่นสูตร (สวนรายละเอียด) (EXEMPT DETAIL) 
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1. FORMAT รายละเอียดการขอผอนผนัไมตองยืน่สูตร (สวนควบคุม) (EXEMPT CONTROL)

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1 1 - 10 10 N เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากรของผูขอผอนผันไมตองยืน่สูตร

การผลิต 
2 11 – 80 70  A ประเภทของผลิตภัณฑ 
3 81 – 150 70 A ประเภทของผลิตภัณฑ 
4 151 – 220 70 A ประเภทของผลิตภัณฑ 
5 221 – 290 70 A ประเภทของผลิตภัณฑ 

 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขประจําตวัผูเสียภาษีอากรผูขอผอนผันไมตองยืน่สูตรการผลิตและตอง 

      ไดรับการอนุมัติหลักการแลว    บันทึกเปนตวัเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 2     (คอลัมน 11 - 80) ประเภทของผลิตภัณฑ     บันทึกเปนตวัอักษรและตวัเลขความยาว 70 หลัก  
ลําดับที่ 3     (คอลัมน 81 - 150) ประเภทของผลิตภัณฑ     บันทึกเปนตวัอักษรและตวัเลขความยาว 70 หลัก  
ลําดับที่ 4     (คอลัมน 151 - 220) ประเภทของผลิตภัณฑ     บันทึกเปนตัวอักษรและตัวเลขความยาว 70 หลัก  
ลําดับที่ 5     (คอลัมน 221 - 290) ประเภทของผลิตภัณฑ     บันทึกเปนตัวอักษรและตัวเลขความยาว 70 หลัก  
 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1. ใหจดัทําขอมูลการขอผอนผันไมตองยื่นสูตร(สวนควบคุม)ตาม FORMAT ลงในสื่ออิเล็คทรอนิคส   
เชน         แผน DISKETTED เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT EXCEL  
(FILENAME  EXEMPT CONTROL ) 

2. ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลทีบ่ันทึกเรียบรอยแลวเปนชนดิของแฟมงาน จํานวน 2 ชนดิดังนี ้
2.1 จัดเก็บเปนชนดิ  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนดิ  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสารเปน 

PRN) 
หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  
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2. FORMAT รายละเอียดการขอผอนผนัไมตองยืน่สูตร (สวนรายละเอียด) (EXEMPT DETAIL) 

ลําดับที่ คอลัมน  ความยาว รายละเอียด 
1.  1 - 10 10 N เลขประจําตัวผูเสียภาษีอากร 
2.  11 – 16 6  A รหัสวัตถุดิบ 
3.  17 – 17 1  A รหัสที่ใชในการขอผอนผันไมตองยื่นสูตรการผลิต แบง

ออกเปน 
   ตัวเลข       1 แทน วตัถุดิบ 1 หนวยตอผลิตภัณฑ 1 หนวย 
    ตัวอักษร  N แทน วตัถุดิบที่เปนสวนประกอบนับชิน้ได 

4.  18 - 25 8 N เลขที่ขอผอนผันไมตองยื่นสูตร 
 
หมายเหต ุ    N  หมายถึง บนัทึกคาเปนตวัเลข  
       A  หมายถงึ บันทึกคาเปนตัวอักษรและตัวเลข 
คําอธิบาย   
ลําดับที่ 1     (คอลัมน 1 - 10) เลขประจําตวัผูเสียภาษีอากรผูขอผอนผันไมตองยืน่สูตรการผลิตและตอง 

      ไดรับการอนุมัติหลักการแลว    บันทึกเปนตวัเลขความยาว 10 หลัก 
ลําดับที่ 2     (คอลัมน 11 - 16) รหัสวัตถุดบิที่ขอผอนผันไมตองยื่นสูตรการผลิต ตองผานการยื่นบญัชี 

      วัตถุดิบมาแลว       บันทึกเปนตวัเลขหรือตัวอักษรความยาว 6 หลัก  
ลําดับที่ 3     (คอลัมน 17 - 17) รหัสที่ใชในการขอผอนผันไมตองยื่นสูตรการผลิต โดยระบุไดดังนี้ 
                                   1 แทน วตัถุดิบ 1 หนวยตอผลิตภัณฑ 1 หนวย 

    N แทน วัตถุดิบที่เปนสวนประกอบนับชิ้นได 
ลําดับที่ 4     (คอลัมน 18 - 25) เลขที่ขอผอนผันไมตองยืน่สูตรการผลิตซ่ึงไดรับภายหลังจากการ Load  

       หนาจอ     Exempt Control 
ขั้นตอนในการจัดทํา 

1 ใหจดัทําขอมูลการขอผอนผันไมตองยื่นสูตร(สวนรายละเอียด)ตาม FORMAT ลงในสื่อ
อิเล็คทรอนิคส   เชน  แผน DISKETTED เปนตน โดยใหบันทึกลงในแผนงาน MIRCROSOFT 
EXCEL  (FILENAME  EXEMPT DETAIL ) 

2 ใหบันทกึและจัดเก็บขอมูลทีบ่ันทึกเรียบรอยแลวเปนชนดิของแฟมงาน จํานวน 2 ชนดิดังนี ้
2.1 จัดเก็บเปนชนดิ  สมุดงาน  MIRCORSOFT EXCEL (นามสกุลของเอกสารเปน XLS) 
2.2 จัดเก็บเปนชนดิ  ขอความท่ีถูกจัดรูปแบบไว (ชองวางเปนตัวคั่น)  (นามสกุลของเอกสาร

เปน PRN) 
หมายเหตุ หามเปลี่ยนแปลงความกวางของคอลัมน  

  คูมือการยื่นสูตรการผลิตตาม มาตรา 19 ทวิ โดยระบบอิเล็คทรอนิคส                                                                                         page 20 



ตารางหนวยของวัตถุดิบ ตามมาตรฐาน UN (เรียงตามชื่อหนวยวัตถุดิบ) 

 

ลําดับที ่ รหัสหนวยวัตถุดิบ ชื่อหนวยวัตถดุิบ ความหมาย 

1 BG BAG ถุง 

2 BK BASKET ตะกรา 

3 BFT BOARD FOOT BOARD FOOT 

4 BX BOX กลอง 

5 CA CAN กระปอง 

6 CG CARD คารด 

7 CT CARTON คารตัน 

8 CS CASE เคส 

9 CMT CENTIMETRE เซนติเมตร 

10 CMQ CUBIC CENTIMETRE ลูกบาศกเซนติเมตร 

11 FTQ CUBIC FOOT ลูกบาศกฟุต 

12 MTQ CUBIC METRE ลูกบาศกเมตร 

13 DZN DOZEN โหล 

14 DR DRUM ดรัม 

15 EA EACH ชิ้น 

16 FOT FOOT ฟุต 

17 GLI GALLON แกลลอน 

18 GRM GRAM กรัม 

19 GRO GROSS กรุส 

20 HK HUNDRED KILOGRAM 100 กิโลกรัม 

21 INH INCH นิ้ว 

22 KGM KILOGRAM กิโลกรัม 

23 KWH KILOWATT HOUR กิโลวัตต ชั่วโมง 

24 LTR LITRE ลิตร 

25 LO LOT ล็อท 
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ตารางหนวยของวัตถุดิบ ตามมาตรฐาน UN (เรียงตามชื่อหนวยวัตถุดิบ) 

ลําดับที ่ รหัสหนวยวัตถุดิบ ชื่อหนวยวัตถดุิบ ความหมาย 

25 LO LOT ล็อท 

26 MTR METRE เมตร 

27 CTM METRIC CARAT กะรัต 

28 TNE METRIC TON ตัน 

29 MLT MILLILITRE มิลลิลิตร 

30 MMT MILLIMETRE มิลลิเมตร 

31 APZ OUNCE ออนซ 

32 PK PACK หอ 

33 PR PAIR คู 

34 C62 PIECE OR UNIT ชิ้น , หนวย 

35 LBR POUND ปอนด 

36 RM REAM รีม 

37 RO ROLL มวน 

38 SET SET คู , ชุด 

39 ST SHEET แผน 

40 CMK SQUARE CENTIMETRE ตารางเซนติเมตร 

41 DMK SQUARE DECIMETRE ตารางเดซิเมตร 

42 FTK SQUARE FOOT ตารางฟุต 

43 INK SQUARE INCH ตารางนิ้ว 

44 MTK SQUARE METRE ตารางเมตร 

45 MMK SQUARE MILLIMETRE ตารางมิลลิเมตร 

46 YDK SQUARE YARD ตารางหลา 

47 TN TIN กระปอง 

48 PU TRAY/TRAY PACK ถาด 

49 TU TUBE หลอด 

50 YRD YARD หลา 
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